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Alpha™ SP fada

Prevodové oleje

Charakteristika

rafinovaném mineralnim oleji, ktery je obohaceny technologii vysokotlakych (EP) aditiv, a zajiStuje dobrou tepelnou
stabilitu a odolnost vuci zatézi. Systém vysokotlakych aditiv poskytuje vysokou odolnost vicéi zatézi, ale je navrzeny také
pro Ucely ochrany proti mikroskopickému opotfebeni. Ochrana proti mikroskopickému opotfebeni, znama také jako
ochrana proti dulkové korozi (micropitting), je zasadni pro prevenci destruktivniho opotfebeni na mikroskopické arovni a
tim také pro prodlouZeni Zivotnosti pfevodu a splnéni vzrastajicich pozadavkl na mensi a vykonnéjsi pfevodovky.

Pouziti

Oleje fady Alpha™ SP se doporuéuji pro mazani pramyslovych pfevodovek s vyuzitim nucené cirkulace nebo rozstfiku a
mazani v olejové lazni. Mohou byt pouzivany pro mazani ¢elnich ozubenych kol a Sikmozubych ¢elnich kol a pro mirnéji
zatézované Snekové prevody. Oleje v této fadé maji velmi dobré viskozitni vlastnosti, které zajiStuji, ze startovaci tocivé
momenty nejsou ve studenych provoznich podminkach nadmérné vysoké. Aditiva jsou kompatibilni s Zeleznymi a
neZeleznymi kovy, které se pouzivaji v pramyslovych pfevodovkach. Rada Alpha™ SP je kompatibilni s vétSinou b&zné
pouzivanych nitrilovych, silikonovych a fluoropolymerovych tésnicich materiald.

Oleje fady Alpha™ SP spliiuji pozadavky dle specifikaci:
e DIN 51517 Cast 3
AGMA 9005 - D94
AIST 224
David Brown Type E
SIEMENS MD Rev 13 pro pfevodovky Flender (ISO VG 150 - 680)

Oleje fady Alpha™ SP maiji klasifikaci CLP dle DIN.

Vyhody

e Vysokotlaka (EP) vykonnost chrani prevody pfed opotfebenim a narazovym zatizenim ( zméfeno vykonem FZG
a rozsahle ovéfeno v praxi)
Technologie aditiv Alpha™ SP ‘Clean gear’ zajistuje nizkou tvorbu Usad
Dobréa separace vody a deemulgace
Vysoka ochrana proti korozi a opotfebeni
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Technické parametry

[Nazev |Metoda |Jednotka |sP46  |SP68 |SP100 |[SP150 |SP220 |SP320 |[SP460 |SP680 |SP 1000
IAGMA &. - - |- 2EP |3EP [4EP |5EP |6EP 7EP 8EP |-
|TFida viskozity ISO - - |46 68 100 150 220 1320 1460 680 1000
. ISO 12185 / X
Hustota pfi 15 °C ASTM DAO52 kg/m 880 880 890 890 890 900 900 920 930
Kinematicka viskozita pfi 40 °C :3848,3104 [AST™M | s 46 68 100 150 220 320 460 680 1000
Kinematicka viskozita pfi 100 °C :3848,3104 [AST™M | s 665 [853 [111 (145 187 |24 305 [37.3 436
Viskozitni index ISO 2909/ ASTM |_ >95 >95 >95 >95 >95 >95 >95 85 80
D2270
Bod tuhnuti :DSQC; 8016/ ASTM o 21 21 21 .18 18 15 12 9 3
Bod vzplanuti — metoda 1ISO 2592 / ASTM oc 215 215 219 223 205 226 205 229 229
otevieného kelimku D92
Pénivost - Sekvence | (tendence/  ISO 6247 /ASTM | /.y 100 |00 |0 [100 |00 10 o0 |00  |1000
stabilita) D892
Koroze na médi (3h pfi 100 °C) :38135160 [ASTM | hamka 1b 1b 1b 1b 1b 1b 1b 1b 1b
Test koroze — syntetickd moiska ISO 7120/ ASTM . . . . . . . . .
voda (24 h) DE65B Vyhovuje |Vyhovuje |Vyhovuje |Vyhovuje |Vyhovuje |Vyhovuje |Vyhovuje |Vyhovuje [Vyhovuje
|Test zatizeni Timken OK Load ~ |ASTM D2782 kg - - - - 32 32 32 32 32
;gSt odirani prevodu FZG - A/B.3/ |55 14635.1 Stupefi zatizeni selhani >12  >12 >12 >12 >12 >12 >12 >12 >12
. o Stupen zatizeni selhani/ ) ) ) } 10/ . (10/ Al
Micropitting test FZG ASTM D5182 Micropitting hodnocent vysoké 10/vysoké \ysoké 10/vysoké

Podléha obvyklym vyrobnim tolerancim.
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Tento produkt se dfive jmenoval Energol GR-XP. Ke zméné nazvu doslo v roce 2015.

Alpha™ SP rada
05 Aug 2016
Castrol, the Castrol logo and related marks are trademarks of Castrol Limited, used under licence.

V tomto tisku jsou zohledneny veSkeré soucasné znalosti a informace k produktu ke dni jeho vydani. Nicméne nekteré Gdaje mohou podléhat zmenam vzhledem
ke zmene formulace produktu po datu vydani tohoto tisku. Tyto Udaje popisuji vyrobek pouze z hlediska pouZziti.Vyrobek muze byt bez predchozi konzultace s
nami pouZzivan vyse uvadenym zpusobem. Pouziti vyrobku jinym zpusobem, nez odpovida Ucelu pouziti, muze byt spojeno s riziky, ktera nejsou v tomto tisku
uvadena. Udaje o pouZiti vyrobku vzhledem k bezpecnému nakladani s nim vyhledejte v jeho bezpecnostnim listu. Zmena technickych parametru vyhrazena.

Castrol Lubricants (CR) s.r.o. , Industrial V Parku 2291/2 , 148 00 Praha 4

telefon: 800 304 222, fax: 800 304 333 E-mail: industrial.cz@castrol.com
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